LIEFERBEDINGUNGEN

s
N
CABLE CRANES




000

LIEFERBEDINGUNGEN
INDEX: V2 CABLE CRANES
DATUM: 2018-03-12

INHALTSVERZEICHNIS

1. Allgemeine INTOrMAtIONEN ... ... ettt e e e e e s bbb e e e e e e e e e s bbb e e e e e e e e e e annbbnneeaaens 3
1.1, HIiNtergrundinfOrMALtION ...........eiiiiiiiiee ettt e et e e e e e e s e s bbb e e e e e e e e e e sanbbeeeeaae e e e nnnaees 3
I € 11|10 | (T | TS UP TP PPRTTPO 3
1.3. Grundlegende ANFOrAEIUNGEN .......oo ittt e et e e e e e e e et e et e e e e e e e e aanbbeeeeaaeeeeannnnaens 4
1.4.  Zeichnungen und deren INfOrmMatioNEN...........oo i a e e 5

2. Dokumentation: AttESTE UNG ZFP........cooiiiiieiie ettt et e s 6
2.1.  Stahlbau — SChWeISSKONSIIUKLION .......couviiiiiieiiie et 6
2.2.  Schweisseinzelteile - SChMIEAErONIING .......ceceiiiiiiiiiie e e e e nnnaees 7
2.3, SChweisseiNZEeleile BIECNE. .........oi et 7
2.4. SchweisseiNZelteile Profile ...........ooeiiiiiiii e 8
2.5. Maschinenbau — Achsen, Wellen, DOIZEN............oii s 8
2.6.  Maschinenbau Bauteile aus Blechen und Profil€n ... 9

3. OberflachenbDENANAIUNG ...coooiii et e e e e e s s e e e e e e e e s nbbraeeeaaeeaannes 10
N I = o) (1T {1 o IO OO PP OP PP PPPRPTPPPPRPTN 10
3.2, FRUEBIVEIZINKEN ...ttt etttk e ettt e e ettt e e e s a bt e e e sa b e e e e e ek b et e e e ekt e e e e e abbe e e e s b beeeesnbreeeenan 10
3.3, GaAlVANISCH VEIZINKEN.....oiiiiiitet ettt ettt et sn e e e nn e e ne e e e nneeennneenns 10

I VAV £ T aT=T o 1Y g =T Yo | 0T o 1= o PSR 11
4.1.  Nitrocarburieren im Salzbad (TENIfEMNEIEN) ........cevieiii i 11
I OF 4 oo 011 =1 = o PP UP PR 11
e B € T T 011 =T = o PP PP PP 11
A4, BINSAIZNEIEN ...eiiiiiie et e et e e e e e e e s e s 11

LT Y o1 - To 1= o TP OTUPRPPT 11

LCS Cable Cranes Seite 2 von 13

www.lcs-group.com



LIEFERBEDINGUNGEN IE ! E E

INDEX: V2 CABLE CRANES

DATUM: 2018-03-12

1. ALLGEMEINE INFORMATIONEN

1.1. HINTERGRUNDINFORMATION

Ziel dieser Lieferbedingungen ist die reibungslose Zusammenarbeit zwischen der Firma LCS Cable Cranes
GmbH und deren Lieferanten. Die LCS Cable Cranes GmbH gibt in diesen Lieferbedingungen den Lieferanten
bekannt, in welcher Art grundsétzlich die bestellten Bauteile oder Baugruppen geliefert werden sollen. Es kann
bei diversen Projekten zusétzliche Anforderungen geben, die die LCS Cable Cranes GmbH in Form eines
erganzenden Beiblatts der Bestellung anfiigt.

Bei Fragen stehen Ihnen die Mitarbeiter der LCS Cable Cranes GmbH gerne zur Verfugung.
Diese Lieferbedingungen gelten fiir alle in der LCS-Group zusammengefassten Unternehmen und Marken:

ATk 2

G GANTNER 000 1000 . EccONn

1.2. GULTIGKEIT

Die aktuelle Version der Lieferbedingungen ist auf der Website der LCS Cable Cranes GmbH abrufbar. Der
Lieferant ist verpflichtet sich selbststandig Kenntnis beztglich der neusten Ausgabe zu verschaffen. Auf
Wunsch wird diese von der Abteilung ,Einkauf* ibermittelt.
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1.3. GRUNDLEGENDE ANFORDERUNGEN

e Schweif3ndhte miussen durchgeschweil3t (nicht gesteppt) sein, wenn nicht anders vereinbart.

e Schweil3bauteile und Nahte miissen sauber verputzt und frei von Schweil3spritzern sein (z.B. Abbinder
verschliffen).

e Blanke Bauteile und Flachen sind zu konservieren (z.B. Dreh- und Frasteile).

e Bauteile sind so zu verpacken, dass sie sicher Transportiert und gegen Korrosion geschiitzt sind
(Lackierte und oder beschichtete Bauteile sind gegen verkratzen zu sichern).

o Die Artikel sind mit einem Etikett oder Anhanger mit der Artikelnummer der LCS Cable Cranes GmbH
zu beschriften.

o Die erforderlichen Lieferscheine, Prifprotokolle und Dokumentationsunterlagen sind in
Papierform der Ware beizulegen.

e Prifintervalle fir die markierten MaRe (Prifmaf3e mit Nummer und Toleranz) auf den Zeichnungen sind
wie folgt festgelegt:
bis 03 Stk. — nur erstes Teil
bis 05 Stk. — erstes und letztes Teil
bis 30 Stk. — alle / jeder 5. Teil und der letzte Teil
ab 30 Stk. — jeder 10. Teil und der letzte Teil
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1.4.

ZEICHNUNGEN UND DEREN INFORMATIONEN

Bauteilkategorie 2

000

CABLE CRANES

Die Bauteilkategorie gibt
die nachfolgend
beschriebenen
erforderlichen Prifungen
und Dokumente an.

Prifmafle auf der

Zeichnung sind
entsprechend zu
kontrollieren und auf dem
Prufblatt einzutragen
siehe Anhang 1.

Zusétzliche
Bauteilanforderungen
sind mit Prifprotokollen
bzw. Materialzeugnissen
zu bestéatigen.
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2. DOKUMENTATION: ATTESTE UND ZFP

Bauteile und Schweil3gruppen der Firma LCS Cable Cranes GmbH werden in 4 Kategorien unterteilt. Je nach
Kategorie bestehen unterschiedliche Anforderungen bezlglich der zu liefernden Dokumentation, wie etwa
Werkstoffatteste und zerstdrungsfreie Prifungen. Die Bauteilkategorie ist auf der Zeichnung rechts oben
angegeben.

2.1. STAHLBAU - SCHWEISSKONSTRUKTION

Fur die gesamte Schweil3gruppe ist eine Dokumentation zu erstellen, welche je nach Kategorie folgendes
beinhaltet:

KAT 0

e Keine Atteste und Dokumentation erforderlich

KAT 2

e Mindestqualifikation des Schweil3betriebs: EN ISO 3834-2
e Dauerhafte Identifikation auf dem Bauteil mit Artikel- und Bestellnummer (gravieren oder ahnliches)
o Ubersicht Rohmaterial und zugehérige Atteste nach EN 10204 3.1

o Prufberichte der zerstérungsfreien Prufungen It. Zeichnung

e Mindestqualifikation des Schweil3betriebs: EN ISO 3834-2

e Dauerhafte Identifikation auf dem Bauteil mit Artikel- und Bestellnummer (gravieren oder ahnliches)
o Ubersicht Rohmaterial und zugehérige Atteste nach EN 10204 3.1

e Prifberichte der zerstérungsfreien Prufungen It. Zeichnung
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2.1.1. Schweisseinzelteile - Schmiederohling
Erforderliche Dokumentation:
KAT 0

e Keine Atteste und Dokumentation erforderlich

KAT 1

e Attest nach EN 10204 3.1

KAT 2

e Attest nach EN 10204 3.1

e Prufberichte der zerstérungsfreien Prufungen It. Zeichnung

2.1.2. Schweisseinzelteile Bleche
Erforderliche Dokumentation:
KAT O

o Keine Atteste und Dokumentation erforderlich

KAT 1

e Attest nach EN 10204 3.1

KAT 2

e Attest nach EN 10204 3.1
e Attest fur Z-Qualitdt EN 10164 It. Zeichnung
e Prifberichte der zerstérungsfreien Prufungen It. Zeichnung
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2.1.3. Schweisseinzelteile Profile
Erforderliche Dokumentation:

KATO

e Keine Atteste und Dokumentation erforderlich

KAT 1

e Attest nach EN 10204 3.1

2.2. MASCHINENBAU — ACHSEN, WELLEN, BOLZEN
Erforderliche Dokumentation:

KAT O
o Keine Atteste und Dokumentation erforderlich

KAT 2

e Dauerhafte Identifikation auf dem Bauteil mit Artikel- und Bestellnummer (gravieren oder ahnliches)
e Attest nach EN 10204 3.1
e Prifberichte der zerstérungsfreien Prufungen It. Zeichnung
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2.3. MASCHINENBAU BAUTEILE AUS BLECHEN UND PROFILEN
KATO

o Keine Atteste und Dokumentation erforderlich

KAT 1

e Attest nach EN 10204 3.1

e Dauerhafte Identifikation auf dem Bauteil mit Artikel- und Bestellnummer (gravieren oder ahnliches)

e Dauerhafte Identifikation auf dem Bauteil mit Artikel- und Bestellnummer (gravieren oder ahnliches)
e Attest nach EN 10204 3.1

e Prifberichte der zerstérungsfreien Prufungen It. Zeichnung
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3. OBERFLACHENBEHANDLUNG

3.1. LACKIEREN

Die Qualitat der Oberflachenbehandlung von Schweikonstruktionen und Bauteilen muss folgenden
Anforderungen entsprechen:

e Oberflachen missen gereinigt und fettfrei sein, Stahlbauteile zusétzlich sandgestrahlt SA2,5
e Der RAL-Ton muss der Angabe auf der Zeichnung entsprechen

e Glanzgrad: Seidengléanzend

e 2-Schichtsystem (Grundierung/Decklack) mit min. je 80um

e Grundierung: Feycotect Universalprimer weifl3 2014-9010 RAL 9010

e Decklack: Feycopur 626 PU-Einschichtlack

e Bei Sonderlackierung wird der Farbton auf der Bestellung angefihrt!

e Schichtaufbau C3 nach ISO 12944-2

e Schutzdauer mittel

e Blanke bzw. grundierte Flachen laut der Zeichnung — blanke Fléchen konserviert
e Nicht durchgeschweif3te Nahte sind vor dem Lackieren abzudichten

e Offene Hohlrdume (z.B. bei Kastenprofilen) sind mit Hohlraumschutz zu konservieren (mit LCS
Rucksprache halten)

Um Farb- und Glanzgradunterschiede zu vermeiden sind andere Lackhersteller mit dem Einkauf der LCS
Cable Cranes GmbH abzustimmen.

3.2. FEUERVERZINKEN

e Ausfuhrung nach EN I1SO 1461

3.3. GALVANISCH VERZINKEN

e Ausfuhrung nach EN I1SO 2018
e Min. Schichtdicke 10um, max. Schichtdicke 25um, Nachbehandlung blau passiviert
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4. WARMEBEHANDLUNGEN

4.1. NITROCARBURIEREN IM SALZBAD (TENIFERIEREN)

o Verfahren Tenifer-Q oder Tenifer-QP laut Angabe auf der Zeichnung und Bestellung
e Abkiihlung an der Luft

4.2. CARBONITRIEREN

e Hartetiefe und Hartegrad laut Angabe auf der Zeichnung und Bestellung

4.3. GASNITRIEREN

e Hartetiefe und Hartegrad laut Angabe auf der Zeichnung und Bestellung

4.4. EINSATZHARTEN

e Hartetiefe und Hartegrad laut Angabe auf der Zeichnung und Bestellung

5. ANLAGEN

e Anlage 1 — Muster Prufprotokoll
e Anlage 2 — Muster Zusatzliche Lieferbedingungen fur Bauteile
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ANLAGE 1

Fertigungsdokumentation

CABLE CRANES

LCS Cable Cranes GmbH
6832 - Sulz, Industriestral3e &

Bestellnummet;

Fettigungsauftrag: Prifer:
Art-NrAZng.-MNr. Elatt-Mr.
Revisionsstand: Arbeitsplatz:

hMenge:
P rifintervall: Firma:
Fertigungshinweise:
Erstlaufliste
Ga-Mr Merkmal Mennmass | Toleranz Priifm. lst-Maszs 1. Korr.
- 0100
Abmalk 32 2

d - 0,200

1

P

2

4

5

5

7

2

9

10

11

12

13

14
Lagende: FM=Fadigungzmass  HIM=Hifemess HL=Hsatineal K=Kalker LE=Lehre LM=Lingenmesser LU=Lupe MW=Kisomatar
MM=Messmaschine M S=Mabstft  MT=Masstaster MTH=Heidenhain Messeaer OM=CObearflechanmessgatst  PR=Progmmmm
S=Schidwkhre SE=Schnelizstar TME=Tkfnmasshricke ViEYisuall WEZ=Wakzaug

Datum: Linterschrift

KM nvento fonfighFertin ungsdokumentation\Fartigung sdokumantation Wastcam xls
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CABLE CRANES
ZUSATZLICHE LIEFERBEDINGUNGEN

Projektnummer Projekinummer eingeben. Datum Datum eingeben.

Auflistung der Zuséatzlichen Anforderungen bzw. bendtigien Unterlagen:
1.1. SCHWEISSKONSTRUKTIONEN

Zulassung Zertifikat EN1090
Lizte der eingesetzten Schweiller
Zeugnisge Schweiler

Zeugnisge ZFP-Prifer

WPS und WPQR

Messprotokoll Yorwarmen

Messprotokolle Glihen

OoO0OO0OO0OO0Oo0o0ao

1.2. OBERFLACHENBEHANDLUNG

Bezondere Lackierspezifikationen (Lackspezifikation)

O Grundierung Schichtstarke: pm pm
O Zwizchenschicht Schichtstarke: pm pm
O Deckschicht Schichtstarke: prm pm
O Lackspezifikation Produkt: Klicken Sie hier, um Text einzugeben.

Hersteller: Klicken Sie hier, um Text einzugeben.

1.3. SONSTIGE ZUSATZLICHE ANFORDERUNGEN

O Klicken Sie hier, um Text einzugeben.

O Klicken Sie hier, um Text einzugeben.

O Klicken Sie hier, um Text einzugeben.

O Klicken Sie hier, um Text einzugeben.
Auszstelungsdatum Datum singeben.
Projektleiter Mame des Projektleiters.
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